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HAKKIMIZDA NDEKILER

G-

Sektdrdeki 70 yili askin deneyimimizin Uzerine insa edilen ALTERNA, 2024 yilinda verimliligi
ve maliyet avantajini yeniden tanimlamak amaciyla kuruldu. Ustin kalite ve akilli
muUhendislik yaklasimiyla, kendi Gretimimiz ve OEM metal isleme makinelerimiz ile klresel
pazarda hizla bluyuyen bir marka konumuna geliyoruz.

Fiber Lazer 09-12
15-18
21-22
23-24
27-30
33-34
35-36
37-39
39-40
43-44
43-44
sunuyoruz. 45-46
45-46

-FE
-FH

-FM

-FL

-TA

-TB

-TC

-TD

-FW

-FC

-FD

-F Loader
-F Tower

N

ALTERNA makineleri, gtvenilir, dayanikli ve hassas olacak sekilde tasarlanmis olup kalite,
maliyet etkinligi ve zamaninda teslimat agisindan evrensel standartlari karsilamaktadir.
Yuksek teknolojiye sahip CNC makinelerinden, standart uygulamalar icin uygun maliyetli
mekanik sistemlere kadar farkli sektorlerin ve butgelerin ihtiyaglarina hitap eden ¢ézumler
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Dunya capinda guvenilen markalarla is birligi yaparak, makinelerimizde Delem, ESA, Cybelec,
Bosch-Rexroth, Hoerbiger-HAWE, Givi, Heidenhain, Raycus, Raytools, Wila, Rolleri, Eurostamp,
Siemens, Schneider, Mitsubishi, Estun, Delta, Yaskawa gibi sektdr lideri bilesenleri
kullaniyoruz.

Abkant Pres 49-52
55-58
59-60
63-66
69-70

-APC
-APH
-APH+
-APS
-APN

N\

0-9-0--0-9-

ALTERNA sadece bir makine Ureticisi degil, metal isleme sektérinde gelecegdi sekillendiren
bir is ortagidir. Son teknolojilere yatirim yaparak surdurulebilirlik ve enerji verimliligi odakli
¢c6zUmler Uretiyor, enduUstrinin gelecegini sekillendiriyoruz.
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Serisi

- ALTERNA'nIn 6zgun tasarimi ve Uretimiyle gelistirilen tek tablali fiber lazer kesimm makinesi, karbon celik,
paslanmaz celik, aliminyum, piring, titanyum ve galvanizli saclari yUksek hassasiyetle kesmek Uzere
tasarlanmistir.

- Acik ve yer tasarrufu saglayan entegre yapisiyla, makine hem kolay erisim sunar hem de minimum alan
kaplayarak, dar Uretim alanlari icin mukemmel bir ¢6zUm olusturur.

opin
i
@

QR
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to
explore our product in
detail.

-Flans montajli tahrik sistemi, ¢alisma sirasinda daha iyi
hizalama ve dusuk titresim saglayarak daha kararli ve
guvenilir bir mekanik performans sunar.

-Arka kisimda konumlandirilmis entegre kontrol kabini,
kesim alanindan uzakta yer alarak metal tozlarinin elektrik
sistemine girmesini etkin sekilde 6nler.

-Elektrik sisteminin kararliligini ve kullanim émrdna
arttirmak amaciyla sabit sicaklik kontroll( bir klima Unitesi
ile donatilmistir.

alternamachinery.com

Farkli sac kesim ihtiyaclarina cevap verebilen, genis dlculerde acik tabla
secenekleriyle sunulur.

Makine govdesi ve kesim tablasi ayri ayri tasarlanmistir; bu sayede lazer kesim sirasinda olusabilecek termal
deformasyon 6nlenir ve agir saclarin yuklenmesinden kaynaklanan darbeler emilerek yapisal denge ve

hassasiyet korunur.
YUksek tasima kapasitesi ve ultra genis kesim alani sayesinde platform, blyuk élgekli uygulamalarda tam boy

levha kesimi icin ideal bir ¢ozUmdur. Ayrica yuksek kalinlikli levhalarin kesimini de tstun verimlilik ve

hassasiyetle gercgeklestirir.

Bolgesel takipli toz emme sistemiyle donatilan makine, kesim islemleri sirasinda olusan duman ve partikulleri
etkili sekilde uzaklastirarak temiz, guvenli ve ¢evre dostu bir calisma ortami saglar.

10
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Opsiyonel Tek Adimda +45° E§imli Kesim Ozelligi

X, Y ve K tipi egimler icin +45°'ye kadar kesme agilarini tek seferde uygulayabilir. Bu 6zellik, ayri pah
kirma islemlerine olan ihtiyaci ortadan kaldirir ve tGretim verimliligini dnemli 6lgtde artirir.

40'-60’

V-Shaped

40'-60’

Y-Shaped

40'-60’

X-Shaped

40'-60’

K-Shaped

v ¥

alternamachinery.com

ALTERNA

MODEL Kesim Alani Lazer Gilicii ﬁ:::?sli;':tai‘ Kogﬁ:;’%ﬂg’:jﬂl iu Maks. Kesme Hizi Maks. Hizlanma
FE3015 3000X1500mm | 1500W-12000W | 0,03mm/m | 0,03mm/m | 100-120m/min 1.06-1.26
FEA015 4000X1500mm | 1500W-120000 | 0,03mm/m | 0,03mm/m | 100-120m/min 1.06-1.26
FEBOT5 6000X1500mm | 1500W-12000W | £0,03mm/m | #003mm/m | 100-120m/min 1.06-1.26
FEG020 6000X2000mm | 3000W-12000W | +0,03mm/m | 0,03mm/m 120m/min 126 o
F66025 6000X2500mm | GOOOW-80000W = £0,03mm/m |  £0,03mm/m 120m/min 126
F613033 13000X3300mm | 6OOOW-80000W | +0,03mm/m | +0,03mm/m 120m/min 126
F626033 26000X3300mm | 12000W-80000W |  +0,01mm/m +0,01mm/m 60m/min 0.66

12
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Serisi

- ALTERNA tarafindan 6zel olarak tasarlanmis ve kapsamli bir ¢6zim olarak sunulan tam kapali fiber lazer kesim
makinesi, karbon ¢elik, paslanmaz celik, aliminyum, titanyum ve galvaniz gibi ¢esitli metal saclarin gavenli,
verimli ve ylUksek hassasiyetle kesilmesi icin ideal bir se¢cenektir.

- Kapali kabin tasarimi, operator guvenligini ve ¢evre korumasini en Ust dlzeye ¢ikararak temiz ve kontrollu
Uretim ortamlari icin mukemmel bir ¢ézim sunar.

ALTERNA

\ Uriind incelemek igin

QR
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to
explore our product in
detail.

‘ Entegre kabin tasarimi, tasima ve kurulum ‘ Akilli carpisma dnleme sistemi, olasi engelleri
hmAaI\hyetI‘er.lm azaltarak lojistik streci daha verimli algilayarak lazer kesim kafasiyla makine arasindaki
ale getirir.

carpismalari etkin sekilde 6nler. Bu sayede daha

‘ Tam kapali yapi, operatér givenligini en st dizeye guvenli ve guvenilir bir calisma sureci saglanir.

cikarir ve toz, duman ve gurultUyu sinirlayarak
cevre dostu Uretimi destekler.

£

ALTERNA

alternamachinery.com

Ultra Yuksek Gug¢ ve Agir YUk Kapasitesine Sahip KonfigUrasyonuyla

@ AJiryuke dayanikli, isil islem gérmus yari-oyuk yatak @ Akilli Toz Emme Sistemi

yapisi
Bolgesel takipli emis sistemi, toz ve dumani
kaynaginda hizl ve hassas sekilde yakalayarak zararli
gazlari ve ince partikulleri etkili bicimde filtreler. Bu
sayede daha temiz, glvenli ve ¢cevre dostu bir Uretim
ortami saglanir.

Endustri standardina uygun isil islemle glc¢lendirilmis
govde yapisl, yuksek dayanim ve uzun émuarlu
kullanim saglar. Bu sayede gévde saglamligini korur,
1s1 kaynakli sekil bozulmalari énlenir ve titresimler
azaltilir. Bdylece uzun sureli kesim islemlerinde hassas
ve guvenilir sonuglar elde edilir.

16
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@ Gelismis Akilli Kontrol Sistemi

Akilli yUksek gucglu kesim kafasiyla donatilmis sistem, cuiruf temizleme ve iz birakmadan delme gibi
ozellikler de dahil olmak Uzere 22 yenilik¢i teknolojiyi bunyesinde barindirir. Bu sayede daha yuksek
kesim hizlari, daha genis malzeme uyumlulugu ve Ustun kesim kalitesi sunar.

| -a=:=i:.qi-'-'.

o Ustln Yapilandirma Performansi

Makinenin ana bilesenleri, dinyaca taninmis Ust segment markalardan 6zenle secilmistir. Bu sayede
yUksek hassasiyet, UstUn stabilite, minimum ariza orani ve uzun servis 6mruU sunarak en zorlu Uretim
kosullarinda bile guvenilir calisma performansi saglar.

Reduktor

Servo Motor

Yiksek Hassasiyetli Kilavuz Rayla

17
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MODEL Kesim Alani Lazer Giicii EIZZ:::;Z‘; Koiﬁmﬂgmj i Maks. Kesme Hizi Maks. Hizlanma
FH3015 3000X1500mm | 1500W-80000W +0,03mm/m +0,03mm/m 120-140m/min 1.56
FH4020 4000X2000mm | 3000W-80000W +0,03mm/m £0,03mm/m 120-140m/min 1.56
FH6020 6000X2000mm | 6000W-40000W +0,03mm/m +0,03mm/m 120m/min 1.56
FH6025 6000X2500mm | 6000W-40000W +0,03mm/m £0,03mm/m 120m/min 1.56
FT6325 6400X2550mm | 12000W-80000W | +0,03mm/m +0,03mm/m 1,40m/min 1.56
FT8025 8000X2500mm | 12000W-80000W +0,03mm/m +0,03mm/m 140m/min 1.56

18
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Serisi

- Kapali kabinli tek tabla fiber lazer kesim makineleri, hem operatér guvenligi hem de Uretim verimliligi agisindan . . .
: N : Tam Otomatik Acilir Platform (100% Uzama Kapasitesi)
ideal bir ¢cozUmdur. Kapali kabin tasarimi, lazer 1sini, duman ve tozun disariya yayilmasini engelleyerek ¢cevre dostu
VD CLR 117 géllgma ortami s‘aglar. . i . . Malzeme yukleme ve bosaltmay kolaylastiran tam uzunlukta uzama 6zelligiyle, is akisini hizlandirir ve
- Tek tabla yapisi ise kompakt bir alan kullanimi sunarken, kurulum ve bakim maliyetlerini azaltir. Ozellikle sinirli otomatik hareket mekanizmasi sayesinde operatér konforunu artirir.
Uretim alanlarinda yuksek hassasiyet, kolay kullanim ve stabil performans arayan isletmeler icin mukemmel bir
tercihtir.

100% EXTENSION
A

Uriinii incelemek igin

R KODU
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to
explore our product in
detail.

Tek platformlu, yuksek entegre tasarimi ve kompakt yapisiyla, minimum alan kaplar; konteynere dogrudan
yuUklenebilir, boylece sevkiyat ve kurulum surecini kolaylastirir.

A LT E R N A MODEL Kesim Alani Lazer Giicii ﬁ:l;g;l;r:; Ko;ﬁgﬁﬂg;‘ﬁnj i Maks. Kesme Hizi Maks. Hizlanma
FM3015 3000X1500mm 1500W-6000W +0,03mm/m +0,03mm/m 120m/min 1.26

MUSMEUEEEdWDLEEdEd
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- Rulo Sac Beslemeli Fiber Lazer Kesim Sistemi Kesintisiz Uretim ve minimum malzeme kaybi icin tasarlanmis,
yuksek verimlilige sahip lazer kesim ¢6zUmUu. Rulo sac besleme 6zelligi sayesinde manuel mudahale ihtiyacini
azaltir ve Uretim sureclerinde surekli akis saglar, 6zellikle yuksek hacimli isler i¢in ideal yapi sunar.

Uriinii incelemek igin

R KODU
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to
explore our product in
detail.

=71

- Rulo sac beslemeli fiber lazer kesim makinesi, kesintisiz Uretim olanagdi sunarak parti gegislerindeki durus
surelerini ortadan kaldirir. Entegre duzlestirici Unitesi, rulodan gelen saci kesim dncesinde mikemmel duzluge
getirir ve yUksek hassasiyetli sonuclar elde edilmesini saglar.

- Otomatik déngu kontrol sistemi, agicl, dlzlestirici ve kesim kafasi arasinda tam senkronizasyon saglayarak surekli
ve istikrarli bir besleme akisi sunar. Yuksek hacimli ve tekrarlayan parca Uretimi icin ideal olan bu ¢6zim, ayni
zamanda daha az is gucu gerektirerek operasyonel verimliligi artirir.

Tam Otomatik Akilli Uretim Hatti

alternamachinery.com

Acma, besleme, kesme ve bosaltma olmak tzere dort temel islemi entegre eden bu sistem, klasik tek
levha kesim yontemini geride birakarak tam entegre bir islem hattina dontsur. Tum surecleri tek bir
makineyle yoneterek uUretim verimliligini ve otomasyon seviyesini 6nemli élctde artirir.

Malzerme Cikeg

Malzerne Girigi

Cikan Malzeme
Akl

MODEL Kesim Alani Lazer Giicii ﬁ:l;g;l;r:; Ko;ﬁgﬁﬂg;‘ﬁnj i Maks. Kesme Hizi Maks. Hizlanma
FL3015 3000X1500mm 1500W-6000W +0,03mm/m +0,03mm/m 120m/min 1.26

24
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Serisi

- TA Serisi (@120 Kapasite) 120 mm ¢apa kadar yuvarlak, kare ve dikdértgen borularin hassas kesimi icin gelistirilen

bu fiber lazer makinesi; yuksek hizli performans, stabil sikistirma ve puruzsiz, capaksiz kesim kalitesi ile 6ne cikar.
Mobilya, yapi profilleri ve endUstriyel boru Uretimleri icin ideal ¢ozUmdur.

L]

=4
-

Uriind incelemek igin

QR
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to
explore our product in
detail.

ALTERNA tarafindan kullanici ihtiyaglarini karsilamak Uzere 6zel olarak tasarlanip kullanima sunulan TA Serisi,
farkli boyut ve sekillerdeki kicUk metal borularin yuksek hizli ve yuksek adetli kesimi icin gelistirilmistir.
Paslanmaz celik, karbon celik ve diger metallerden Uretilmis yuvarlak, kare, dikdortgen, kanal, I-profili, kdsebent
ve Ozel sekilli borularin hassas ve guvenilir sekilde kesimini saglar; bu 6zelligiyle seri Gretim ihtiyacglariicin akill bir
tercih sunar.

‘ Standart yukleme sistemi.

‘ Tam Stroklu Hassas Kare Ayna

‘ Yandan Montajli Makine Gévdesi

‘ Ayna Carpisma Onleme Ozelligi ‘ Akilli Kontrol Sistemi

alternamachinery.com

Cift aynali yuksek hizl kicuk boru lazer kesim makinesi, 6,5 metreye kadar boru besleme uzunlugu ve 60
mm'ye kadar dusurulmus artik parga (kuyruk) ile genis ¢capli malzeme uyumlulugu sunar. Bu yapi
sayesinde malzeme verimliligi en Ust duzeye cikarilir ve yuksek hizda kesimde sureklilik saglanir.

WL A AN

Kaldirma

Sektor lideri tam strok hassas kare delik aynalariyla donatilan sistem, tek bir boruda 80 kg'a kadar tasima
kapasitesine sahiptir. Saglam sikistirma ve yuksek hizli kesim performansiyla, yuvarlak, kare, dikdoértgen ve
ozel sekilli borular dahil olmak Uzere ¢ok cesitli boru turleriyle uyumlu c¢alisir.

*« Round Tube : ¢10 - ¢120 « Square Tube : o010 - 0120

Ucgen yapili yan askili makine gdévdesi, sistemin genel stabilitesini artirirken hizli ve verimli malzeme
yUkleme/ bosaltma imkani sunar.

TA Serisi'nde standart olarak sunulan degisken capli tekerlek destek sistemi, farkli boru élculerinde ¢alisirken
isleme hassasiyetini 6nemli 6l¢tde artirir.

28
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Yukleme ve Bosaltma Sistemleri (Opsiyonel)

Sistem, kullanici dostu bir yapiya sahiptir ve yuvarlak, kare ve dikdértgen borular dahil olmak Uzere farkli profil
turlerinin kolayca yuklenmesini destekler.

Boru profiliyle senkronize hareket eden coklu takipli bosaltma raflari, malzeme bosaltma verimliligini artirir.

Moduler raf yapisi, Gretim ihtiyaglarina gore 6zellestirilebilir ve bu sayede musterilerin yatirim ve isletme maliyetlerini
azaltmasina olanak tanir.

Entegre otomatik boru tespit sistemi, insan mudahalesine gerek kalmadan toplu yukleme yapilmasini saglar ve genel
isleme verimliligini %40'a kadar artirir.

+45° acili kesim (Opsiyonel)

alternamachinery.com

-45° jle +45° arasi egimli kesim opsiyonu sayesinde, par¢ca geometrisine gore kaynak 6ncesi kenar
hazirliklar hassas bir sekilde gergeklestirilebilir. Sistem, basit V ve X kaynak agizlari ile birlikte daha
karmasik V veya K kaynak agizlarini da destekleyerek, yuksek hassasiyet gerektiren kaynak uygulamalari
icin ideal bir ¢6zUm sunar.

]

(o,

Bevel Cutting Head (optional)

MODEL Boru Isleme Araligi Lazer Gilcil Kuyruk Uzunlugu | MaksimumHizianma | Maks. AynaHizi M"‘qu-sli?g‘r‘n“; I\%'I‘rﬁg?f"
TA SERIES ¢10-120mm 210-120mm |00 a00 ~60mm 150 180r/min 80kg

Pipe Processing Length 6500mm

30



g

J




alternamachinery.com alternamachinery.com

Serisi

- TB Serisi (8240 Orta Capli Boru Lazer Kesim Makinesi) ALTERNA tarafindan tasarlanan ve kullanici ihtiyaclarini
karsilamak Uzere sunulan boru lazer kesim makinesi, farkli sekil ve ol¢ulerdeki kiguk ve orta boy metal
borularin yUksek hizda seri kesimi icin 6zel olarak gelistirilmistir. Yuvarlak, kare, koésebent, kanal, H profil, | profil
ve Ozel sekilli borularin; paslanmaz celik, karbon celik ve diger metallerden yapilmis gesitlerini yUksek hassasiyet
ve guvenilirlikle isler. Bu yonuyle farkl endustriyel Uretim ihtiyaclarina yonelik etkili bir ¢6zim sunar.

YUkleme sistemi, akilli bir program ile calisarak malzemelerin tam otomatik beslenmesini saglar.
Operatérin yapmasi gereken tek sey borulari platforma yerlestirmektir. Bu sayede manuel
yuklemeden kaynaklanan zorluklar, disuk guvenlik seviyeleri ve verimsizlik gibi sorunlar tamamen
ortadan kaldirilir.

Destekli bosaltma sistemi, malzeme cikisini daha guvenli, daha stabil ve sorunsuz hale getirir.
Takipli bosaltma raflariyla senkronize calisan yapli, 3 metreye kadar is pargalarinin otomatik olarak
Orand incelemek icin bosaltilmasini saglar. Bu sayede manuel bosaltmadan kaynaklanan gUvenlik riskleri azaltilir ve boru

QR 5w isleme sureci cok daha verimli hale gelir.
%Z%E%nggrgpiggﬁct&n Ayrica sistem, yuksek asinma direncine sahip bilesenlerle uzun é6murla kullanim sunar.
‘ Tam Stroklu Hassas Kare Ayna ‘ Guglendlrllmi§ Yuk Ta§|ma Kapasitesi
i i & i GuUg ve Hassasiyet ; ; ;
‘ Yandan Montajli Makine Goévdesi ‘ ¢ Y MODEL Boru isleme Aralig Lazer Giicii Kuyruk Uzunlugu | MaksimumHizianma | Maks. Ayna Hiz M%ﬂmmﬂ%ﬁg‘l’f"
A 00N o ¢10-240mm o10-220mm .
‘ Yaygin Boru Profillerinin %90'indan Fazlasini Kesebilir TB SERIES Pipe Processing Length 6500mm 1500W-6000W 290mm 1.06 140r/min 300kg
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Serisi

- TC Serisi (@360 Ug Aynali Buyuk Capli Boru Lazer Kesim Makinesi) ALTERNA tarafindan tasarlanan ve kullanici

ihtiyaclarini karsilamak Uzere sunulan TC Serisi, uzun ve kalin metal borularin ytiksek hizda ve hassasiyette
islenmesi icin gelistirilmistir. Yuvarlak, kare, késebent, kanal, H profil, | profil gibi bircok boru tipinin yani sira,

paslanmaz celik, karbon celik ve diger metallerden yapilmis 6zel sekilli profillerin de gUvenle kesilmesini saglar.

AQir sanayi uygulamalari icin yUksek performansli ve guvenilir bir ¢cézGmdur.

Uriinii incelemek igin

R KODU
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to
explore our product in
detail.

Daha Dusuk Operasyonel

‘ Agir Hizmet Tipi Ucli Ayna Sistemi i
Maliyetler Igin Akilli Otomasyon

‘ Artiksiz Malzeme igleme ‘ Cesitli Kesim Teknikleri

‘ Ultra Yuksek YUk Tasima Kapasitesi

TC Serisi, sifir artik parca kesimi 6zelligi ile genis bir malzeme isleme araligi sunar ve malzeme
kullanimini maksimuma ¢ikarir.Bagimsiz hareket edebilen ug¢ aynali yapisi, borularin deforme
olmadan sikica kavranmasini ve hassas sekilde ¢ekilerek islenmesini saglar.

Sifir Atik isleme

alternamachinery.com

Bagdimsiz hareket edebilen U¢lu ayna sistemi, borulari deforme etmeden sikistirip ¢ekerek hassas
konumlama saglar ve sifir artik parca kesimini muimkun kilar. Bu sayede malzeme verimliligi en Ust
duzeye cikarilir.

Agir Uygulamalar icin Uclli Ayna Sistemi

360 mm SlgUstnde sunulan sistem, blyUk ¢apli borularin stabil ve hassas kesimi icin yUksek sikistirma
gucu saglar.

MODEL Boru igleme Araligi Lazer Giicii Kuyruk Uzunlugu | MaksimumHizianma |  Maks. Ayna Hizi MaquSlirlre“r:]ne] I\%Ifrﬁa?ﬁl
TC SERIES 920-360mm 020-360mm |- 60y 12000 0 0.66 60r/min 1000kg

Pipe Processing Length 12000mm
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Serisi

- ALTERNA tarafindan ileri seviye Uretim ihtiyaglarini karsilamak Uzere tasarlanip sunulan TD Serisi (3500 dort
aynali buyuk ¢apli boru lazer kesim makinesi), daha buyuk, daha uzun ve daha agir metal borularin yuksek hizda
ve hassasiyette islenmesi icin gelistirilmistir.

- Yuvarlak, kare, késebent, kanal, H profil, | profil ve 6zel sekilli borular da dahil olmak Uzere cok cesitli kesitleri;
paslanmaz celik, karbon celik ve diger endustriyel metallerden Uretilmis malzemelerle gUvenle isler.

Uriind incelemek igin

QR
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to

explore our product in
detail.

- ‘ Ton seviyesinde yUk kapasitesi

‘ 500 mm agdir hizmet tipi dort ayna ‘ Guvenlik artirimi

‘ Sifir atik malzeme isleme ‘ Cesitli kesim teknikleri

alternamachinery.com

Agir Yukler icin Hareketli Dért Ayna Sistemi

Dort aynanin es zamanl sikistirma ve destek yapisi, asiri uzun ve agir borularin hassas ve guvenli
sekilde islenmesinde karsilasilan zorluklari etkin bicimde ortadan kaldirir, Ustun stabilite ve kontrol
saglar.

+45° Acil Kesim Ozelligi (Opsiyonel)
Sistem, -45° ile +45° arasinda egimli kesim yapabilecek sekilde donatilabilir. Parca geometrisine bagl

olarak, basit V ve X kaynak agizlarinin yani sira karmasik V veya K tipi kaynak agizlarini da hassas
sekilde olusturur. Bu sayede ileri seviye kaynak uygulamalari icin ideal bir hazirlik saglar.

\C

Bevel Cutting Head (optional)
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Serisi

Akilli otomasyon

Standart yari otomatik yukleme ve takipli bosaltma raflari, yUkleme-bosaltma suresini 6nemli dlgude
kisaltarak Uretim surecini hizlandirir ve is glcud maliyetlerinde tasarruf saglar.

- FW Serisi, Alterna tarafindan tasarlanip kullanima sunulan, esnekligi ve kullanim kolayligiyla 6ne ¢ikan tasinabilir
bir fiber kaynak makinesidir. Tek bir cihazla kaynak, kesim ve kaynak sonrasi ylzey temizligi islemleri
gergeklestirilebilir. Karbon ¢elik, paslanmaz celik, aliminyum alasim, galvanizli sac, elektrolitik sac gibi ince ve
orta kalinhktaki metal malzemelerin birlestirme, kesme ve ylUzey temizleme islemleri icin 6zel olarak
gelistirilmistir; temiz, hassas ve verimli sonuglar sunar.

A |

Yari Otomatik Ylikleme Sistemi

KAYNAK

Standart Bosaltma Sistemi

Uriind incelemek igin

QR::
OKUTUNUZ!
Scan the QR code to

explore our product in
detail.

TEMIZLEME KAYNAK SONRASI
TEMIZLEME

LAZER KAYNAK TABANCASI

+ Guvenli ve hatasiz
« Zaman kazandiran ve verimli
- Estetik acidan hos kaynak

.
. LAZER UNITESI
: . . o — - YUksek elektro-optik donisum verimliligi "
Yari Otomatik Bosaltma Sistemi \ - Genis frekans modulasyon araligi
- Yuksek kaliteli 1sin kalitesi

TEL BESLEME

- Cesitli tel besleme modlarini destekler
- Genig uygulama yelpazesi
- Istikrarl sonuglar saglar

SU SOGUTUCU

Yar1 Otomatik Yiikleme Sistemi - .
- Cift sogutma fonksiyonu

+ Gergek zamanli alarm
« Makine korumasi

MODEL Lazer Giicii FiberBoyu | Kaynak Derinlidi | Ortalama Giig Giig Girisi Sogutma Modu

MODEL Boru isleme Araligi Lazer Giicil Kuyruk Uzunlugu | MaksimumHizZlanma |  Maks. Ayna Hizi MaYkﬁslim]ng I\%lfrﬁg?f"
FW1500 1500W 10m 0.5-4mm 4kW 220V Water Chiller
TOSERIES | pips rsostams Loagis 12000mm | G000W-12000W 0 0.46 40r/min 2000kg FIW 2000 20000 1om 0.5-5mm 5.5k 220V Water Chiller
FW 3000 3000w 10m 0.5-6mm 6.5kW 380V Water Chiller
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Serisi Serisi

- Tam kapali kabin tasarimi ile glvenligi ve temizligi en Ust dUzeye ¢ikaran bu cift tablali fiber lazer kesim makinesi,
boru ve sac kesimini tek sistemde birlestirerek Uretim verimliligini zirveye tasir. Otomatik tabla degisimi
sayesinde kesintisiz ¢alisma imkani sunar; yuksek hassasiyetli kesimlerle kaliteyi her parcaya yansitir. Endustriyel
duzeyde hizli, glvenli ve esnek bir ¢6zUm arayanlar icin mikemmel bir tercihtir.

- Hem boru hem sac kesimini tek platformda gerceklestiren bu kompakt ve ¢ok yonlu fiber lazer makinesi,
Uretimde maksimum esneklik sunar. Hiz ve hassasiyet odakli tasarimi sayesinde minimum kurulum suresiyle
yuksek kaliteli sonuclar elde edilir. Alan tasarrufu saglarken kesim kalitesinden 6dun vermek istemeyen Ureticiler

43

icin ideal bir ¢6zUmdur.

MODEL

FC 3015

FC 4015

MODEL

ALTEANA

FD 3015

FD 4020

Kesim Alani

3000x1500mm

4000x1500mm

Kesim Alani

3000x1500mm

4000x2000mm

Boru Profil Gapi

©20-240mm £20-240mm
Pipe Processing Length 6500mm

¢20-240mm 020-240mm
Pipe Processing Length 6500mm

Boru Profil Gap

¢20-240mm £20-240mm
Pipe Processing Length 6500mm

¢20-240mm 020-240mm
Pipe Processing Length 6500mm

Lazer Giicii 1500W-6000W 1500W-6000W Lazer Giicii 1500W-6000W 1500W-6000W
Konumlama Hassasiyeti +0,03mm/m +0,03mm/m Konumlama Hassasiyeti +0,03mm/m +0,03mm/m
Tekrarlanan Tekrarlanan
Konumlandirma +0,03mm/m +0,03mm/m Konumlandirma +0,03mm/m +0,03mm/m
Hassasiyeti Hassasiyeti
Maks. Kesim Hizi 100m/min 100m/min Maks. Kesim Hizi 100m/min 100m/min
QR o Maksimum Hizianma 1.06 1.06 Maksimum Hizlanma 1.06 1.06 QR 2%z

Scan the QR code to
explore our product in
detail.

Scan the QR code to
explore our product in
detail.
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Loader Serisi

- Esnek Otomatik Yukleme ve Bosaltma Kesim Hattimiz, maksimum verimlilik ve minimum is gucu ile yuksek
hizda kesim saglar. Degisken Uretim taleplerine hizli yanit verebilmek i¢in optimize edilen bu akilli sistem,
farkli parca boyutlari ve sekilleri arasinda sorunsuz gecis yaparak uUretim sureclerinde esneklik ve sureklilik
sunar. Gelismis kontrol altyapisi sayesinde merkezi Uretim yonetim sistemleriyle tam uyum icinde calisir,
sure¢ verimliligini en Ust seviyeye tasir. Kullanici dostu arayUzu ve akilli otomasyon segenekleri sayesinde
operator mudahalesini minimuma indirir. Kurulumu ve yonetimi kolay olan sistem, kisa sUrede devreye
alinarak Uretime hizh bir baslangi¢ yapilmasini saglar.

Uriinii incelemek igin

R KODU
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to.
explore our product in
detail.

e _zn, - ST

ALTERMNA

M= =N "

MODEL Kesim Alani Lazer Giicii Maks. Kesim Hizi Maksimum Hizlanma Nominal Yiik Agrhig Maks. Sac Kalinhgi Hava Beslemesi Basinci Hava Tiiketimi
LOADER 3000 3000X1500mm 3000W-6000W 120m/min 1.56 200kg-1000kg 10.0mm 0.55MPa 1.5m®/min
LOADER 4000 4000X2000mm 3000W-6000W 120m/min 1.56 200kg-1000kg 10.0mm 0.55MPa 1.5m%/min

Tower Serisi

alternamachinery.com

- Depolama Kulesi sistemimiz, sac levhalarin duzenli ve gUvenli sekilde istiflenmesini saglayarak Uretim

alaninizi daha verimli kullanmaniza yardimci olur. Otomatik yukleme ve bosaltma sistemleriyle entegre
calisarak uretim surecinde zaman kazandirir, insan hatasini azaltir ve is guvenligini artirir. Katmanli yapisiyla
minimum alanda maksimum depolama sunarken, akilli ydnetim sistemi sayesinde dogru malzemenin dogru
zamanda dogru makineye yonlendirilmesini saglar.

Maks. Yatay Hareket

Maks. Dikey Hareket

Uriinii incelemek igin

R KODU
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to.
explore our product in
detail.

MODEL Levha Yiikleme Kalinligi | Maks. Sac Metal Boyutu | Min. Sac Metal Boyutu HiziX HiziZ X Ekseni Strok Z Ekseni Strok
TOWER3000 1-6mm 3000x1500mm 1000x1000mm 36m/min 15m/min 8000mm 950mm
TOWER4000 1-5mm 4000x2000mm 1000x1000mm 36m/min 15m/min 8000mm 950mm
TOWER6000 1-5mm 6000x2000mm 1000x1000mm 36m/min 15m/min 8000mm 950mm
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- Modern ve GUglu Tasarim; Sik gorintmuyle éne ¢ikan CNC hidrolik abkant pres, yuksek hiz, Ustin hassasiyet ve saglam

govde yapisiyla endUstriyel glict bir araya getirir.

- Gelismis Elektro-Hidrolik Kontrol, Kapal gevrimli servo sistem, Ust tablanin (Y1-Y2) tam senkron hareketini saglayarak

her bukimde tekrarlanabilir kalite sunar.

- Akill bombeleme sistemi ile uzun ya da kalin parcalarda dahi kusursuz bukdm acilari saglar.
- Yuksek Hassasiyetli Arka Dayama, Dijital servo motorla ¢alisan arka dayama, vida mili ve lineer kizak teknolojisi

sayesinde hizli ve hatasiz konumlandirma yapar.

ALTERNA

7 APC Series

STANDART OZELLIKLER

HOERBIGER (HAWE) hidrolik valfler

Y1, Y2, X ve bombeleme eksenleri standart (3+1)
Vida mili lineer ray(geri dayama sistemi)
DELEM/ESA/CYBELEC kontrol Uniteleri Yan ve arka guvenlik kaplilari

SIEMENS/WN ana motor Arka dayama ekseni Uzerinde hareket eden
Y1 ve Y2 eksenleri i¢cin GIVI MISURE lineer cetveller dayama parmaklari

Amada tipi standart Ust ve alt kalip

Avrupa tipi Ust ve alt kalip tutucu
Cabuk sikma sistemi
Acil durdurma butonlu ayak pedali

Uriind incelemek igin

QR
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to

eplorecurproductin. SCHNEIDER elektrik ekipmalari

alternamachinery.com

4

L

KALITE KONTROL

YUksek kalite standartlarimiz dogrultusunda, makinelerimiz kapsamli testler ve titiz kalite kontrolleriyle
guvence altina alinarak teslim edilmektedir.

- Farkli tonaj ve bukme uzunluklari
secenegdi.

- Opsiyonel 6zellikler ve yardimcli
eksenler.

-Cesitli yapilandirma olanaklari.

L
Yuksek Kaliteli Silindirler

Ana Motor

Hawe Valf sistemi Almanya

YUksek hassasiyetli isleme, Yag
kegesi, yag sizdirmazhgi, saglam
yapl, yuksek mukavemetli celik
govde, asinma ve korozyon direnci.

BUkUm hassasiyetini saglamak icin
Alman HAWE entegre hidrolik valf
sistemi kullanilir.

Guclu ana motor, yuksek tork
kapasitesiyle agir yuk altinda bile
hassas ve verimli bukim
yapilmasini destekler.
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MODEL Bﬁkme[lf\z]“"“’ﬁ“ YaklasmaHizi | CalismaHizi | Geri Déniis Hizi | X Ekseni Strok | R Ekseni Strok Kﬂgg%;f?}rﬁﬂ Bogaz{l[]]t]arinligi s}Hk AItAIJr[gE}igfne Ana Gilg
mm | mm/s | mm/s | mm/s | mm | mm | mm | mm | mm | mm | KW

50T/1300 1300 160 13 160 500 200 1120 250 150 460 55
50T/1600 1600 160 13 160 500 200 1300 250 150 460 5.5
70T/2500 2500 220 13 160 500 200 2050 300 150 460 5.5
80T/2500 2500 220 12 145 500 200 2050 300 150 460 15
110T/2500 2500 220 12 160 500 200 2050 400 200 480 1

On Destek Kolu Cabuk Sikma

gift lineer kizakli 6n destek kolu, malzemenin Standart cabuk sikma sistemi, Ust kalip degisimini 110T/3200 3200 220 12 160 500 200 2700 400 200 480 n

Uzgun ve dengeli desteklenmesini saglar. hizlandirarak zaman kazandirir ve verimliligi artirir.

110T/4000 4000 220 12 160 500 200 3100 400 200 480 1
110T/4100 4100 220 12 160 500 200 3600 400 200 480 1
135T/3200 3200 220 10 130 500 200 2700 400 200 480 1
135T/4000 4000 220 10 130 500 200 3100 400 200 480 1
135T/4100 4100 220 10 130 500 200 3600 400 200 480 1
1707/3200 3200 160 10 100 500 200 2700 450 200 480 15
170T/4000 4000 160 10 100 500 200 3100 450 200 480 15
170T/4100 4100 160 10 100 500 200 3600 450 200 480 15
2207/3200 3200 160 9 105 500 200 2600 450 200 480 18.5

Arka Dayama Parmaklari X Axis Backgauge 220T/4000 4000 160 9 105 500 200 3100 450 200 480 18.5

APC Serisi CNC abkant pres, dort farkl konumlandirma X eksenli arka dayama sistemi, sacin hassas 250T/3200 3200 100 85 100 500 200 2600 450 250 540 29

araligina sahip U¢ adet arka dayama parmagi ile konumlandirilmasini saglayarak tek parga veya seri

donatiimistir. Uretim fark etmeksizin her bukUmde tekrarlanabilir 250T/4000 4000 100 8.5 100 500 200 3100 450 250 540 22

dogruluk sunar.

W=
-
<«

Motorlu Bombeleme Arka guvenlik kapilari

Motorlu bombeleme sistemi, uzun pargalarda dahil her Guvenlik sivigli arka kapi, makine ¢alisirken erisimi

noktada esit bukum agisi saglayarak ust duzey engelleyerek kullanici guvenligini Ust duzeye
hassasiyet sunar. Bu sistem, operator mudahalesine cikarir.Bakim sirasinda otomatik olarak enerjiyi kesen
gerek kalmadan otomatik olarak ayarlanir ve boylece guvenlik sivigli arka kapl, olasi is kazalarinin éntine

zamandan tasarruf saglarken hata payini azaltir. gecilmesini saglar.
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- Yeni nesil hibrit abkant presimizle performans ve kontrolin mukemmel uyumunu kesfedin. Modern Uretim ihtiyaclari
icin tasarlanan bu makine, her seferinde hizli, hassas ve tutarli sonuglar sunar.
- Sik ve saglam goévde tasarimi, yuksek hizli calisma ile Gstin bukdm hassasiyetini ve uzun 6murlu dayaniklihgi bir araya

getirir.

- Gelismis elektro-hidrolik servo sistem, kapali ¢evrim kontroll sayesinde Ust tablanin senkron ve akici hareketini saglar.
- Akill bombeleme sistemi ile uzun ya da kalin parcalarda dahi kusursuz bukdm acilari saglar.
- Yuksek hassasiyetli arka dayama, dijital servo motorla calisir; vida mili ve lineer kizak teknolojisiyle her hareketi

tekrarlanabilir dogrulukla gerceklestirir.

ALTERNA

NUNEEEENNEN

ey

STANDART OZELLIKLER

+ %25 daha az enerji tuketimi
- Presleme ve geri donus sirasinda dusuk ses seviyesi
- Bosta beklerken ve hizli asagi hareket esnasinda sessiz
- AB standartlarinda aerodinamik tasarim
——— .« Hidrolik senkronizasyon kontrolu
a“l"a'"if;;'g“'?'" - HOERBIGER(HAWE) / BOSCH-REXROTH hidrolik valfleri
s the o« Standart olarak Y1, Y2 X, R ve Bombeleme eksenleri
eploeourproductin -, \ida mili lineer kilavuz (arka dayama)

- DELEM / ESA / CYBELEC kontrol Uniteleri

il
[ Bt 1 I |

- SIEMENS ana motor
- Y1ve Y2 eksenleri icin GIVI MISURE lineer

cetveller

«- SCHNEIDER elektrik ekipmanlari
- Avrupa tipi Ust ve alt kalip tutucu
- Cabuk Sikma

Farkli tonaj ve bUukim uzunlugu
secenekleriyle, her Uretim ihtiyacina uygun
kapsamli bir Grin yelpazesi sunuyoruz.

Elektro-hidrolik sistem, ¢ift silindirin yUksek
senkronizasyonunu saglayarak hem bUkim
hem de konumlandirma islemlerinde Ustln
hassasiyet sunar.

Entegre hidrolik kontrol sistemi, borulama
ihtiyacini azaltir, yag sizintisini énler, makine
stabilitesini artirir ve daha estetik bir tasarim
sunar.

Servo motorla ¢alisan hidrolik pompa
sistemi, klasik AC motorlara gére enerji
tdketimini 6nemli élgtde azaltir ve %25'e
varan tasarruf sunar.

alternamachinery.com
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MODEL | BOkme JAUnM | Voo iz | Gahmaiz | Ger Dnis i | X kit | R Eseni Stk Kﬂg%‘}rﬁs' Bogaz erinlg | Stk “"A'#[iéiﬁf“ Ana i
mm | mm/s | mm/s | mm/s | mm | mm | mm | mm | mm | mm | kW
50T/1300 1300 160 0-15 200 500 200 120 250 150 460 6
50T/1600 1600 160 0-15 200 500 200 1300 250 150 460 6
70T/2500 2500 220 0-15 200 500 200 2050 300 150 460 6
80T/2500 2500 220 0-15 185 500 200 2050 300 150 460 8.7
10T/3200 3200 220 0-15 200 500 200 2700 400 200 480 10.8
Servo Ana Motor Fircali On Destek (Opsiyonel) 110T/4000 4000 220 0-15 200 500 200 3100 400 200 480 10.8
Abkant presin ana gug saglayicisi olan servo motor, Fircali 6n dayama, sac yuzeyinde hasar olusmasini 110T/4100 4100 290 0-15 200 500 200 3600 400 200 480 10.8
hassas bUkum kontrolu ve hizli tepki suresi engeller; bukim suresince temiz isleme ve guvenli
saglayarak her islemde tutarli sonuglar sunar. konumlandirma sunar. 135T/3200 3200 220 0-13 160 500 200 2700 400 200 480 10.8
135T/4000 4000 220 0-13 160 500 200 3100 400 200 480 10.8
135T/4100 4100 220 0-13 160 500 200 3600 400 200 480 10.8
e B 70T/3200 | 3200 | 60 | 042 | 130 | 500 | 200 | 2700 | 450 | 200 | 480 | 132
g 170T/4000 4000 160 0-12 130 500 200 3100 450 200 480 13.2
170T/4100 4100 160 0-12 130 500 200 3600 450 200 430 13.2
2207/3200 3200 160 0-12 135 500 200 2600 450 200 480 16.7
220T/4000 4000 160 0-12 135 500 200 3100 450 200 480 16.7
2207/5000 5000 160 0-12 135 500 200 4000 450 200 430 16.7
X-R-Z1-Z2 ARKA DAYAMA X-R ARKA DAYAMA
X, R, Z1 ve Z2 eksenleriyle donatiimis arka dayama X ekseni ileri-geri, R ekseni ise yukseklik ayari 2207/6000 6000 160 0-12 135 500 200 4800 450 200 480 16.7
sistemi, malzemenin ¢ok yonlU ve hassas saglayarak arka dayama sistemine cok yonluluk
konumlandirilmasini saglayarak karmasik veya kazandirir; her bukimde tekrarlanabilirlik ve yuksek 2501/3200 3200 100 0-11 135 500 200 2600 450 250 540 167
asimetrik parcalarda dahi esnek ve dogru bukum hassasiyet sunar.
islemleri yapilmasina olanak tanir. 2507/4000 4000 100 0-11 135 500 200 3100 450 250 540 16.7
250T/5000 5000 100 0-1 135 500 200 3800 450 250 540 16.7
250T/6000 6000 100 0-1 135 500 200 4800 450 250 540 16.7
3007/3200 3200 100 0-1 130 500 200 2600 500 250 570 214
300T/4000 4000 100 0-1 130 500 200 3100 500 250 570 214
3007/5000 5000 100 0-1 130 500 200 3800 500 250 570 214
3007/6000 6000 100 0-1 130 500 200 4800 500 250 570 214
/7

[sek
o
«

Tandem Abkant Pres AP BUkUm Destek ve Takip

Cozumleri Sistemi
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APH+

- iki bagimsiz ana servo motorla donatilmis bu hibrit abkant pres, olagantistii senkronizasyon, enerji verimliligi ve bukim
hassasiyeti sunar.

- Her bir motor, Ust tablanin eksenlerini (Y1-Y2) ayri ayri kontrol ederek uzun ve asimetrik pargalarda dahi mukemmel
dengelenmis hareket, daha hizli ¢gevrim suresi ve tekrarlanabilir sonuglar saglar.

- Hidrolik kullaniminin minimuma indirildigi bu sistem, servo teknolojisinin verimliligi ile hidrolik glcu bir araya getirir.

X1-X2-R1-R2-Z1-Z2 Arka Dayama Ekseni(Optional)

. . Kolonlar A I i
MODEL Bukme[lz\z]unlugu Yaklasma Hizi | GalismaHizi | Geri Dniis Hizt | X Ekseni Strok | R Ekseni Strok Mggfl:fgaIESI Bogaz[l[]]l]armllgl s}fﬂk AltAli[gE}igf"e Ana Giig
340 mm | mm/s | mm/s | mm/s | mm | mm | mm | mm | mm | mm | KW
8niiRincelemeki9in 70T/2500 2500 300 30 260 500 200 2050 300 150 460 2*5.5
giegé”%??iﬁppiﬁﬁﬁé&; 110T/3200 3200 300 23 260 500 200 2700 400 200 480 2*5.5
110T/4000 4000 300 23 300 500 200 3100 400 200 480 2*5.5
Hibrit Sistem 135T/3200 3200 270 20 250 500 200 2700 400 200 430 2*75
Hidrolik servo abkant presler degisken hiz suruculeriyle donatilmis olup metal 135T/4000 4000 270 20 250 500 200 3100 400 200 480 2%75
sacin hassassiyetle bukUmUnu yUksek enerji verimliligi, akilli sUrGculer, tork ve
doénUs hizinin optimal dederlerinin  kullanilmasiyla, motor-pompa sistemi, 170T/3200 3200 250 15 220 500 200 2700 450 200 480 2*15
doéngunun her asamasinin ihtiyaclarina gére uyarlanmis performans saglar.
170T/4000 4000 250 15 220 500 200 3100 450 200 430 2*75
_A Kismi yuk ¢alisma oraninin ytksek oldugu durumlarda enerji tasarrufu potansiyeli 220T/3200 3200 200 20 200 500 200 2600 450 200 480 %11 _A
artar, bu sayede sadece kutle hareketi ve bukim islemleri i¢in gerekli olan gug
tUketilir. Hidrolik servo surucUbilesenleri, moduler tasarim prensiplerine uygun 220T/4000 4000 200 20 200 500 200 3100 450 200 480 2*1
olarak, 6zel gereksinimlere gére yapilandiriimistir. .
Ayrica sistem cesitli tabla tutuculari ve/veya bombeleme secenekleriyle 2501/3200 3200 200 15 200 500 200 2600 450 250 540 2
geligtirilebilir. 3007/3200 | 3200 150 2 150 500 200 | 2600 | 500 250 570 2+11

Enerji tasarrrufu stratejisinin dnemli bir pargasi olan hidrolik servo sistemler ylUksek
verimlilik ile sGrdUrulebilirlik hedeflerinize ulasmaniza yardimci olur.
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% Energy in
Efficient Use

SERVO PRESS BRAKE

Uriind incelemek igin

QR
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to
explore our product in
detail.

STANDART OZELLIKLER

- Geleneksel sistemlere kiyasla %35'e varan enerji tasarrufu.

- Presleme ve geri dénus sirasinda dusuk ses seviyesi, daha konforlu bir ¢alisma ortamiu.
- Sessiz bekleme modu ve hizli asagi hareket ile daha yUksek verimlilik.

- Avrupa tasarim c¢izgilerine sahip sik ve aerodinamik gévde

- Y1/Y2 eksenlerinde yUksek konumlandirma hassasiyeti, optik veya manyetik cetvel ile.
- Kapali gevrim geri bildirim sistemi, her bukimde tutarl ve yuksek hassasiyet saglar.

- Tam elektrikli servo tahrik sistemi, hizli tepki stresi ve maksimum bUkim verimliligi sunar.
- Y1, Y2 ve X eksenleri standart olarak sunulur.

- Vida mili ve lineer kizakl arka dayama, hassas konumlandirma sagdlar.

- Y1 ve Y2 eksenlerinde GIVI MISURE marka cetveller ile yuksek tekrarlanabilirlik.

- SCHNEIDER marka elektrik ekipmanlari ile gtvenilir ve uzun émurlu sistem.

- Avrupa tipi Ust ve alt kalip baglama sistemleri, kolay takim degisimi saglar.

Yeni nesil tam elektrikli servo CNC abkant preslerimiz, sac metal bukimunde yUksek hassasiyet, dinamik
performans ve yenilik¢i tasarimi bir araya getirerek Uretimde yeni bir donemi baslatiyor.

YUksek bUkim hizi ve hassasiyet, ergonomik kullanim ve modern enduUstriyel tasarimla desteklenerek
operatore Ust dlzey bir deneyim sunar.

Cift servo suruculu sistem, yuksek performansli genis ¢capli vida mili ve tekerlekli kizak mekanizmasi, zorlu
yuUklerde bile akici ve stabil bukim hareketi saglar.

Kizak, govde ve dikey plakalari iceren makine yapisi, ileri Gretim teknolojisiyle Uretilmis olup uzun émurlu
kullanim ve hassas hareket kontrolU sunar.

Genis capli vida ve kendinden ayarli yay formundaki mekanizma, kizak boyunca dengeli ve pUruzsuz bir
hareket saglayarak eksantrik yUklerde dahi istikrarli bukUm yapilmasini mimkun kilar.

Cift cetvelli kapali gevrim konum O6lcim sistemi, her bukimde yuksek tekrarlanabilirlik ve maksimum
konumlama dogrulugu saglar.

Tam otomatik yaglama sistemi, manuel bakim ihtiyacini ortadan kaldirir ve tum hareketli parcalarin uzun
omurlu ve sorunsuz ¢alismasini destekler.

Sessiz, temiz ve hassas Uretim igin ideal bir ¢c6zUmdur.

alternamachinery.com
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Kontrol Uniteleri

S875W

- Cift destekli vida mili yapisi,
rulman yuvasi ile makine DA-695
govdesi arasindaki siki ve rijit
baglanti sayesinde yUksek

verimlilik ve hassasiyet sadlar. I.)elem
VisiTouch 24 MX VisiTouch Pac CyhTouch 15 CyhTouch 12 CybTouch 8
= . ‘ CCYBELEC
= |
- Cift cetvelli sistem, makinenin _ A
senkron hareketini ve yapisal MODEL Axis Screen | 2D GraphicView | 2D Drawing | 30 Graphic View Psrggr':mf:; 3D Drawing CSelcllupncghAnrf‘ | Vardlisk | OperationSystem | Ofine Sftware
stabilitesini guclendirerek PR
kizak raylarinda olusabilecek S875W 4-128 21" ¥ + + + + + 2566B | Windows 3D
asinmalardan kaynaklanan
hassasiyet kayiplarini énler. S860W 4-8 18.6” + + + optional | optional + 2566B | Windows 2D
$840 4-6 15" + + - - - + 512MB - 2D
$830 3-4 10" + + - - - + 512MB - 2D
$640 4-6 15" + + - - - + 512MB - 2D
MODEL | BikmeKuveti | Bikne | VoA | Calgmahar | GorDonis | XEkseniStrok | KOS | oz Drinii|  Strok | Aok Yiksekik | Anai $630 24 o . . . . ] + | stom . 2
kn | mm | mm/s | mm/s | mm/s | mm | mm | mm | mm | mm | KW DA-69S 412 24" + + + + + + 4B | Linux | 3D
107/400 100 400 200 130 200 20 320 200 200 420 3 DA-66S 4-8 24 + + + optional | optional + 468 Linux 2D
10T/500 100 500 200 1-30 200 200 450 175 200 420 3 DA-58Tx 26 185 . . i i i . 168 Linux 20
121/600 120 600 200 1-30 200 200 520 200 200 420 5.5 DA-53Tx 3-4 15" N N } ) ) semi 168 Linux )
14T/500 140 500 200 1-30 200 200 450 175 200 420 5.5 DA-58T 3-4 15 N N ; ) ) N 168 Linux )
14T/600 140 600 200 1-30 200 200 450 175 200 420 75 DA-53T 3-4 10 ontional | optional ; ) ) semi 168 Linux 20
20T/1200 200 1200 200 0.15-50 200 400 920 200 150 420 2X5.5 VisiTouch 24MX 4-24 24" + + + + + + . Windows 3D
40T/1600 400 1600 200 015-30 250 400 1250 255 150 420 2X15 VisiTouch Pac 412 19 + + + - - + - Windows 20
60T/2000 600 2000 200 015-30 250 500 1600 300 200 470 2X20 CyhTouch 15 46 15" + + - - - + - - 20
80T/2500 800 2500 200 015-30 200 500 2000 460 200 470 2X25 CybTouch 12 3-4 12 + + - - - optional - - 2D
100T/3200 1000 3200 200 0.15-30 200 500 2700 460 200 470 2X25 CybTouch 8 3-4 7 + + - - - optional - - 2D
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Dayanikli ve Optimize Edilmis Mekanik Yapi Hidrolik Sistem

Abkant presin ana mekanik yapisi; govde, kolonlar, Abkant presimiz, minimum boru baglantisiyla ¢alisan
kizak, galisma tablasi, ana silindirler ve arka dayama BOSCH-REXROTH entegre hidrolik kontrol sistemiyle
sisteminden olusur. donatiimistir.

ALTERNA

Alt ve Ust Kaliplar Gabuk Sikma

Standart Ust kalip ve ¢ok V'li alt kalip, farkli Standart olarak sunulan ¢abuk sikma sistemi, Ust
kalinliklardaki sac malzemelerin bukUminde kalibin ¢ok kisa sUrede degistiriimesini saglar ve ayar
kullanilabilir. suresini buyuk 6l¢tde azaltir. Pratik ve zaman

kazandiran bu ¢6zUm, genel Uretim verimliligini artirir.

MODEL | Bikmelawhu | YakitTanki | YaKasanMiz | Cabsmati | GeriDinishir | WOQMACAIS! | Bojo Dervi | Stok | Aok Yikseki | Anaii

3“;2‘"‘;22'3“‘9‘“ mm | mm/s | mm/s | mm | mm/s | mm | mm | mm | mm | mm

Selore ot product n 30t/1600 1600 80 120 17 160 1300 200 80 320 55

30t/2000 2000 100 140 17 160 1600 200 80 320 55

40t/2500 2500 170 110 15 90 2030 250 100 340 55

83t/2500 2500 170 100 10 70 2050 250 120 340 55

63t/3200 3200 170 120 10 70 2510 250 120 340 55

80t/2500 2500 170 110 10 80 2050 250 120 350 55

80t/3200 3200 170 130 10 80 2510 250 120 350 55

" ; 100t/2500 2500 260 90 75 70 2050 320 160 420 75

TANDART OZELLIKLER

S © T 100t/3200 3200 260 100 75 70 2510 320 160 420 75

- HOERBIGER (HAWE) hidrolik valfler 100t/4000 4000 260 120 75 70 3100 320 160 420 75

- Y1, Y2, X ve bombeleme eksenleri (3+1 100t/4000 4000 260 120 15 70 3100 420 160 440 15

sistem), sta ndart olarak Sunulur 125t/3200 3200 260 95 7 65 2510 320 160 420 15

v o 125t/4000 4000 260 110 7 85 3100 320 160 420 75

Vida mili ve lineer kizakli arka dayama 160t/2500 2500 260 100 10 100 2050 350 200 470 1

sistemi 160t/3200 3200 260 110 10 100 2510 350 200 470 1

. DELEM / ESA / CYBELEC CNC kontrol 160t/4000 4000 260 120 10 100 3100 350 200 470 1

Gniteleri 160t/5000 5000 260 130 10 100 3800 350 200 470 1

. SIEMENS veya WN ana motor 160t/6000 6000 260 140 10 100 4600 350 200 470 1

. 2007/3200 3200 435 110 10 100 2510 350 200 470 15

Y1ve Y2 eksenlerinde GIVI MISURE cetveller 2007/4000 4000 435 120 10 100 3100 350 200 470 15

* SCHNEIDER elektrik ekipmanlari 2007/5000 5000 435 120 7 80 3800 350 250 540 5

- Avrupa tipi Ust ve alt kalip tutucular 2007/6000 6000 435 120 7 80 4600 350 250 540 15
. Cabuk sitkma 2507/3200 3200 435 90 9 100 2600 400 250 580 185
+ Acil durdurmali ayak pedall T | w0 | & T 10 T T 0 | e | e T s | ws
» Yan ve arka guvenlik kapilari 2507/6000 6000 540 120 8 100 4600 400 250 580 18.5
- Lineer kizak Uzerinde hareket eden arka 3007/3200 3200 540 90 8 75 2600 400 250 580 185
dayama parmaklari 3007/4000 4000 540 100 8 75 3100 400 250 580 185
. Amada tipi standart st ve alt kaliplar 3007/5000 5000 550 110 8 75 3800 400 250 580 185
300T/6000 6000 560 130 8 75 4600 400 250 580 185




— maliyetlerinde azalma ve kurumsal imajda gug¢lenme saglar.
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Vida Mili

Agir yuk taslama sinifi
vida mili, daha istikrarli
iletim ve daha yuUksek
dogruluk saglamak icin
secilmistir.

YUksek Dereceli D6kim
Govde

Ekipmanin ¢ekirdek
cergevesi yuksek dereceli
QT500-7 ve gri demir 250
dokumden yapilmistir.

Uzun sureli calisma
istikrarl ve guvenilirdir.

-Ust ve alt bikme aletleri (A, D) calisma sirasinda yukari
veya asagi dogru bukum yapar.

-Ust kalip (B), malzemeyi dogru ve verimli bir sekilde
sabitlemek ve bukmek i¢cin bukme bicaklari ve alt kalip
ile ayni anda calisir. Alt kalip (C) bukme sirasinda levhayi
tutar.

Uriind incelemek igin

QR
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to
explore our product in
detail.

Bukim islemi

&
“'.L I

Principle A%‘____ r z \lr |

~N
.

Pozitif BUukim ‘ Negatif BUukim

- Akilh Servo Bukum Merkezi — Hizli, Esnek ve Tam Otomatik C6zim

- Yillar sren Ar-Ge calismalari sonucunda gelistirilen akilli bukim merkezi makinemiz, uluslararasi seviyede
ileri teknolojiye sahip servo elektrikli motorlar ile sunulmaktadir.

- Yazilimdan suruculere, donanim devrelerinden mekanik yapilara kadar tum bilesenler firmamiz tarafindan
bagimsiz olarak gelistirilmistir.

- Hidrolik icermeyen bu servo bukum sistemi, yuksek hiz, Ustun hassasiyet, tekrarlanabilirlik ve gtvenilirlik
saglayarak sac metal Uretiminde Ust dlzey performans sunar.

- Sac isleme sektorine 6zel olarak gelistirilen bu yuksek teknoloji Grund, Ureticilere verimlilik artisi, is gucu

- Makine, parca dondurme dahil olmak Uzere tum panel isleme slreclerini otomatik olarak gerceklestirebilir.
Operatér sadece yukleme ve bosaltma goérevinden sorumludur; bukim sirasinda saci yonlendirmeye gerek

yoktur.
- Gelismis bukum basligi sayesinde pozitif, negatif, radyus ve duzlestirme bukumleri kolaylikla yapilabilir. TUm ]
islemler, operatér miidahalesi olmadan otomatik olarak gerceklestirilir. Onceden ayarlanmis malzeme modu ve hassas Kompakt makine yapisi, malzeme yerlestirme icin
. Parca karmasikligina bagli olarak bu sistem, ayni anda Gg farkli abkant presin is yikint tek basina ikincil konumlandirma sayesinde, takim tezgahi daha fazla alan saglar, daha kolay malzeme yukleme

daha kig¢uk minimum boyutlarda daha esnek ve bosaltma.

karsilayabilir, bdylece Uretim kapasitesini buyuk ol¢ude artirir. hareket kabiliyeti sunar.
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Panel Bender

Makine, yuksek hiz, verimlilik ve hassasiyete ek olarak tam elektrikli servo kontrol ézelligine sahiptir ve

asagidaki avantajlara da sahiptir:

Cok tarafli bukme icin tek seferlik
konumlandirma

45° jle +45° arasinda bukme araligi

Ozel sekiller ve 6zel bukim islemleri

Sac metal boyutunu otomatik olarak

hesaplar, ikincil konumlandirmayi destekler

Son bukim ile asagi dogru bukimu destekler.

Takim istifleme icin otomatik takim uzunlugu ayari

Kare Profil

ici Kapali

Karmasik

alternamachinery.com

X-axis  Bikme bigaginleri ve geri hareketini gift tahriisistemle kontrol eder.
U-axis  Pres kolunun leri ve geri hareketini Kontrol eder.
Ut-axis  Ondayamanin leri ve geri hareketini kontrol eder.
Yi-axis (5ol Y ekseni gistergesinin sola ve saga hareketini kontrol eder
Y0-axis  (Sad) Y ekseni gistergesinin sola v saga hareketini kontrol eder.
C-axis  Cekseni Klempinin dnis hareketini kontrol eder.
(f-axis  C1ekseni Klempinin danis hareketini Kontrol eder.
Z-axis  Bikme bigaginin yukan ve asajh hareketini git tahrikisistemle kontrol eder.
71-axis (5ol motorlu mentese tipi yan bicain yukari ve asa hareketini kontrol eder.
79-axis  (5ad) motorlu mentese tipi yan bicagim yukar ve asat hareketini kontrol eder.
W-axis st kalitim yukan ve asad hareketini ift tahrikli sistemle kontrol eder.
Wi-axis  C1 ekseni klempinin yukari ve asai hareketini kontrol eder.
PB-M1600 PB-M2100 PB-M2600 PB-M3200
Besleme yapisi Press arm type Press arm type Press arm type Press arm type
Galisma tezgahi yapisi Brush Brush Brush Brush
Sistem minimum dogrulugu 0.001mm 0.001mm 0.001mm 0.001mm
Maks. hizl hukum hizi 0.2sec / bending 0.2sec / bending 0.2sec / bending 0.2sec / bending
Maks. hareket hizi 90m/min 90m/min 90m/min 90m/min
Maks. hiikiim geniglidi 1600mm 2190mm 2600mm 3200mm
Maks. hiikiim hoyutu L1600mm*W1200mm | L2190mm*W1200mm | L2600mm*W1200mm | L3200mm*W1200mm
Maks. biikiim yiikseklidi 180mm 180mm 180mm 180mm
Maksimum malzeme kalinligi (siyah sac) 15mm (450N/mm2) | 2mm (450N/mm2) | 2mm (450N/mm2) | 2mm (450N/mm2)
Minimum yay yanigapi 0.5mm 0.5mm 0.5mm 0.5mm
Nominal gerilim 380V 380V 380V 380V
Toplam motor gilcii 38KW 76KW 108KW 154KW
Ortalama Giig 27KW BAKW 76KW TIOKW
Giriiltii 50 decibel 50 decibel 50 decibel 50 decibel
Boyutlar L4SBem*W2750m*H275cm | L6B5cm*W275cm*H3200m | L635em*W301em*H330cm | LBG0c*WA10cm*H350cm
Briit agirlik o1 217 241 307
Kullanici arayiizil Win7 or ahove Win7 or ahove Win7 or ahove Win7 or ahove
operating system operating system operating system operating system
UTS515N/mm22015S 10mm | UTS 515N/ mm2201512mm | UTSS15N/mm22015S 12mm | UTSI5N/mm2201851.0mm
Maksimum biikiim kalinh UTS4I0N/mm2MS 15mm | UTSA1ON/mm2MS 2mm | UTSATON/mm2MS 20mm | UTS410N/mm2MS 15mm
UTS268N/mm2AL20mm | UTS265N/mm2AL25mm | UTS285N/mm2AL25mm | UTS265N/mm2AL20mm
Minimum malzeme kalinhgi 0.35mm 0.35mm 0.35mm 0.35mm
Dirt tarafh sekillendirmenin minimum ic hoyutlan 280mmxi80mm |  280mmx180mm | 280mmxi80mm |  280mmxi80mm
Gift tarafh sekillendirmenin minimum i¢ boyutu 180mm 180mm 180mm 180mm
Biikiim Acisi 0-180 Degree 0-180 Degree 0-180 Degree 0-180 Degree
Eksen sayisi 15 1 1 1
0|JSiVOHB| Bending Height 300mm Bending Height 300mm Bending Height 300mm Bending Height 300mm
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Uriind incelemek igin

QR
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to
explore our product in
detail.
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Sistem, dort tarafli konumlandirma 6zelligine sahip moduler bir bigak tertibati kullanir. Dért tarafta da farkl
presleme genisliklerini destekler ve standart bukim merkezlerinin 6tesinde islevler elde ederek eksantrik bukme
ve ikincil konumlandirma saglar. Takim degisimleri hizli ve sorunsuzdur, sadece 0,5 saniye surer ve hassas bukme
saglar.

Tescilli patentli teknolojiye sahip olan urtn, bukme isleminin baslangicinda yalnizca bir kez konumlandirma
gerektirir ve ayarlama ihtiyacini ortadan kaldirir. Sac metal ve donme yapisi bikme sirasinda sabit kalir. 0,01
derecelik ¢ozUnurlugu ile yuksek uretim esnekligini saglar. Tam otomatik bukme prosesi ve ¢cok yonlu bukme

e kaliplari, makinenin durmasina veya manuel kalip degisikliklerine gerek kalmadan ¢esitli geometrik sekillere

75

otomatik olarak uyum saglayarak verimliligi uyarlanabilirlikle birlestirir. Bu, hem parti hem de komple set
Uretimini mumkun kilar.

Otomatik takim degistirmeli bukme teknolojisini kullanarak, bagimsiz olarak ¢ok eksenli eszamanli hareket kontrolu

ve tescilli patentli bir otomatik takim montaj algoritmasi gelistirdik. PB+, bu is parcalarini degistirirken otomatik
takim montajina izin vererek ylksek hiz ve hassasiyet sunar. Maksimum isleme boyutlari 2600x1600 mm'dir.

X-axis  Bikme hicagimn ler v gerihareketini cift tahrikli istemle kontroleder.
X1-axis  Ztmotorlu katlama higa tutucusunun ler ve gri hareketini kontrol eder.
@ X2-axis 22 motorlu katlama biga tutucusunun ifei ve geri hareketini kontrol eder.
@ U-axis  Pres kolununileri ve geri hareketini kontrol eder.
@ Ut-axis  On dayamanin ileri ve geri hareketini kontrol eder.
@ Yi-axis  SolY ekseni dayamasimm saga ve sola hareketini kontrol eder.
@ Y2-axis  SadY ekseni dayamasinin saa ve sola hareketini kontrol eder.
@ Y3-axis m:;?::el;atlama bigag! tutucusunun vurma aparatinin saga ve sola hareketini
Yd-axis Z2motoru atma biatutueusunun v agaratn sa ve sl arelet
Y5-axis Sol yardmen higagin yanlamasina hareketini kontrol eder
Y6-axis  Sad yardimci bigagin yanlamasina hareketini kontrol eder.
C-axis  Cekseni klempinin danisiinii kontrol eder.
Cl-axis 1 ekseni Klempinin diniisini kontrol eder.
Z-axis  Bikme bicaginm yukari ve asadh hareketin gift tahriklisistemle kantrol eder.
Ti-axis Sl otomatik yan bicagin yukari-asag pozisyonlamasini yénetir
79-axis S otomatik yan bicagin yukari-asa hareketini yanetir.
W-axis st kalitin yukan ve asa hareketini ift tahrikli sstemle kontrol eder.
Wi-axis 1 ekseni Klempinin yukart ve asad hareketin kontrol eder
PROJE Birim PB+16 PB+21 PB+26
Biikiim uzunlugu mm 1630 2190 2610
Biikiim yiikseklig mm 200 200 200
Dort tarafh sekillendirme igin minimum boyut mm 370*180 370*180 370*180
iki tarafh sekillendirme igin minimum boyut mm 180 180 180
Minimum hiikiim yiiksekligi mm 4 6 6
Minimum yay yaricapi mm 4 4 4
Maksimum sekillendirme boyutu mm 1600*1300 2200*1300 2470*1300
Biikiimagisi ° -90°~180° -90°~180° -90°~180°
Biikiim Hiz sec/time 0.2 0.2 0.2
Eksen Sayisi m/min 22 24 24
Siyahsac mm 2 2 2
Paslanmaz gelik mm 15 15 15
Aliiminyum levha mm 3.5 3.5 3.5
Galvanizli celik sac mm 2 2 2
Sicak haddelenmis celik sac mm 2 2 2
Besleme yapisi - Pressure arm Pressure arm Pressure arm
Maksimum besleme hizi m/min 800 800 800 —
Takim degistirme yontemi - Automatic Automatic Automatic
Ust ve alt yardimei igaklar - Optional Optional Optional
CGalisma masasi yapisi -
Toplam giig kW 44 77 103
Tepegiic kw 43 83 18
Genel boyutlar (LWH) mm 4550*2750%2750 | 5650*3650*3150 | 6200*4100*3350
Toplam agirhk t 10t 22t 28t
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Safety Options
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AKAS I AKAS 111 DSP REAR SAFETY
Laser Front Safety Laser Front Safety Laser Front Safety Light Curtain

2

AKAS FPSC MSD BACKSIDE PROTECTION REAR SAFETY
Laser Front Safety Laser Front Safety Backside Doors Light Barrier
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- Saglam celik plaka kaynakli gévde, hidrolik tahrik sistemi ve azot silindirli geri dénus yapisi ile gtvenilir performans,
kolay kullanim ve modern bir gérindm sunar.

- Kenar ayar gostergeleri sayesinde hassas, hizli ve kademesiz konumlandirma yapilabilir.

- Kesim hatti boyunca aydinlatma ve Ust ttablanin strok ayari, kullanici deneyimini artirir ve 6lgtsel hassasiyet saglar.

- Parmak koruma guvenlik sistemi, operator guvenligi igin tasarlanmistir.

Uriind incelemek igin

R KODU
OKUTUNUZ!

Scan the QR code to
explore our product in
detail.

STANDART OZELLIKLER

Hidrolik Valf: Rexroth
Elektrik: Schneider
Yag Pompasi: Sunny

Ana Motor: Siemens
Vidal Mil: Zeen/PMI
Lineer Kilavuz: Zeen/Schneeberger

On Destek: Normal Tip

Arka Destek: Destek Plakasi

Hat Hizalama Cihazi: Isik

Yaglama Cihazi: manuel/Otomatik Yaglama Cihazi
PedalSwitch: Acil Stop Tipi

Kontoller: Elgo P40T

alternamachinery.com

- 57"

- Easy to handle,
intuitive operation and
practical functions

- 1000 steps program
memory

- Multi language

ELGO™ psoT

- Selectively with 7" widescreen

- Easy to handle, intuitive
operation and practical
functions

« Compact up to 4 axes

« Program memory with any
number of programs (up to
999 steps per program)

+ Multi language support

esa 820

Nz

- Compact and easy
learning interface

- Dual and triple gauge axes
control*(ESA S830)

- Large cutting sequences
and programs can be
memorized

- Multi language support

CCYBELEC

Touch 8G

. 7"

- Constantly guide the
operator, as simple as
a “go-to controller”

+ 200 Programs (24
steps per program)

- Multi language
support

CCYBELEC

=== Touch 12G

. '|2"
- Constantly guide the operator,

as simple as a “go-to controller”

- Multi-axes controller manages

up to 2 back gauges axes and 2
front gauges axes

- Large cutting sequences and

programs can be memorized

« Multi language support

Delem DAC 360

A

- Compact and versatile
touch CNC controller

- Dual and triple gauge axes
control *(DAC-362T)

- 100 Programs (25 steps per
program)

- Multi language support
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Siemens Ana Motor
Makinenin uzun 6murld ve kararh ¢calismasi igin

Siemens motor kullanilmaktadir; bu sayede
guvenilir performans ve yUksek kalite saglanir.

)

Hidrolik Valf

Sistem basing kontrolU, elektro-hidrolik oransal
basing valfi ile saglanir. Bu sayede tum islem
sUresince basing programlanabilir ve hassas
sekilde kontrol edilebilir. Boylece makinenin
kararl, gtvenilir ve tutarli performansi saglanir.

Pnoématik Arka Sac Destek Sistemi(opsiyonel)

Makine, kesim islemi sirasinda 6zellikle ince ve
buyUk boyutlu saclari desteklemek amaciyla
tasarlanmis pnomatik arka destek sistemiyle
donatilmistir.

Vida Mili

Arka dayamanin yUksek hassasiyetle hareket
etmesini saglamak i¢cin HIWIN marka vida mili
sistemi kullaniimaktadir. Bu sayede her
cevrimde tutarli dogruluk ve akici calisma elde
edilir.

=~
th
I‘

1

Arka Isik Perdesi (Opsiyonel)

Makinenin arka kismini korumak amaciyla
tasarlanmistir; operatér guvenligini saglar ve
calisma sirasinda izinsiz mtudahaleleri 6nler.

Hidrolik Baski Silindir Pedleri

Baski silindirinin alt ucu, belirli bir esneklige ve
bUyUk sUrtinme katsayisina sahip metal
olmayan malzemelerden yapilmistir.

alternamachinery.com

MODEL Kesim Kalinhdi Genislik YagTanki | Strok Zamanlan Ark:rg%?ma Kesim Acisi Aina Gilg
mm mm L times/min ~ mm ° kW
SW-4*2500 4 2500 140 33 20-650 15 15
SW-4*3200 4 3200 190 26 20-650 15 15
SW-4*4000 4 4000 190 23 20-800 15 15
SW-4*5000 4 5000 320 16 20-800 15 15
SW-4*6000 4 6000 440 12 20-800 15 15
SW-6*2500 6 2500 190 17 20-650 2 15
SW-6*3200 6 3200 190 17 20-650 15 15
SW-6*4000 6 4000 190 15 20-800 15 15
SW-6*5000 6 5000 320 1 20-800 15 15
SW-6*6000 6 6000 440 8 20-800 15 15
SW-8+*2500 8 2500 190 13 20-650 2 1
SW-8*3200 8 3200 190 13 20-650 15 11
SW-8*4000 8 4000 190 12 20-800 15 15

SW-8*5000 8 5000 320 10 20-800 15 18.5

SW-8*6000 8 6000 440 9 20-800 15 18.5
SW-10*2500 10 2500 190 13 20-800 2 15
SW-10*3200 10 3200 190 13 20-800 15 15
SW-10*4000 10 4000 400 9 20-800 15 22
SW-10*6000 10 6000 440 6 20-800 15 22
SW-12*2500 12 2500 400 12 20-800 2 22
SW-12*3200 12 3200 400 10 20-800 2 22
SW-12*4000 12 4000 400 8 20-800 175 22
SW-12*5000 12 5000 440 6 20-800 2 22
SW-12*6000 12 6000 440 5 20-800 2 22
SW-16*2500 16 2500 400 13 20-800 2.5 22
SW-16*3200 16 3200 400 10 20-800 2 22
SW-16*4000 16 4000 600 9 20-800 1.75 22
SW-20*2500 20 2500 500 8 20-800 2.5 30
SW-25*2500 25 2500 550 7 20-800 3 37
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- Gelismis kompakt hidrolik valf blogu ile donatilmistir; boru baglantilari minimuma indirilmis, bu sayede sistem guvenilirligi

artmis ve bakim kolaylasmistir.

- Seri bagli yag silindirleri, kesme islemi boyunca makas agisinin sabit kalmasini saglayarak dizgun kesim sonugclari sunar.
- Akimulatorlu geri donuUs sistemi, hizli ve akici bir bigak geri cekme hareketi saglar.

- Bigak araligi manuel olarak ayarlanabilir, bu ayar hizl, dogru ve pratiktir.

- Ayarlanabilir makas acisi, sacin deformasyonunu azaltir ve farkli malzeme kalinliklarina kolayca uyum saglar.

- Motorlu arka dayama ve pozisyon gostergesi, hassasiyet ve kullanim kolayligi saglar.
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STANDART OZELLIKLER
Hidrolik Valf: Rexroth

Ana Motor: Siemens

Bilyal Vida Mili: Zeen/PMI

Lineer Kilavuz: Zeen/Schneeberger
On Destek: Standart Destek

Hat Hizalama Cihaz:: Isikli On Hizalama

Koruma Kafesi: Kaynakl Tip

Pedal Anahtari: Acil Durum Durdurma Tipi
Kontrol Unitesi: Elgo P40OT

Elektrik Aksami: Schneider

Arka dayama

MODEL Kesim Kalinhgi Geniglik Yagj Tanki Strok Zamanlan aali Kesim Agisi Ana Giig
mm mm L times/min ~ mm ° KW
S6-6*2500 6 2500 300 16-25 20-800 |30°-1°30° 15
S6-6*3200 6 3200 300 14-20 20-800 (30 -1°30° 15
SG-6*4000 6 4000 340 12-17 20-800 |30 -1°30° 15
SG-8+2500 8 2500 300 13-20 20-800 |30°-1°30° Ll
S6-8+3200 8 3200 300 1-18 20-800 |30°-1°30° 1
SG-8*4000 8 4000 340 9-16 20-800 |30°-1°30°| 185
SG-13*2500 13 2500 405 10-20 20-800 | 30°-2° 22
S6-13*3200 13 3200 405 9-18 20-800 | 30 -2° 22
SG-13*4000 13 4000 405 8-16 20-800 | 30 -2° 22
SG-13*6000 13 6000 1020 6-12 20-1000 | 30°-2° 30
SG6-16*2500 16 2500 475 9-18 20-800 |30 -2°30° 22
S6-16*3200 16 3200 475 8-17 20-800 (30" -2°30° 22
S$6-16*4000 16 4000 595 7-15 20-800 (30" -2°30° 22
SG-16*6000 16 6000 1020 6-11 20-1000 (30 -2°30° 37
SG-16*8000 16 8000 2060 4-8 20-1000 (30 -2°30° 45
SG6-20*2500 20 2500 510 7-16 20-800 | 30°-3° 30
S$G6-20*3200 20 3200 510 6-15 20-800 | 30°-3° 30
SG-20*4000 20 4000 640 6-14 20-800 | 30°-3° 37
SG-20*6000 20 6000 1500 9-11 20-1000 | 30 -3° 30*2
S$6-25%2500 25 2500 750 9-14 20-800 |30°-3°30° 37
S$6-25*3200 25 3200 820 5-10 20-800 |30°-3°30° 37
SG6-30*2500 30 2500 780 5-12 20-1000 | 30°-3° 45
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- Mekanik makaslarimiz, sac metal kesiminde saglamlik, hassasiyet ve ekonomik kullanim sunar. Kompakt yapisi
sayesinde atolye ici kullanima son derece uygundur. GUgli motor sistemi ve rijit gévdesiyle uzun 6murlt ve dusuk
bakim gerektiren bir c6zUm sunar. Basit operator paneli sayesinde kolay kullanim ve hizli kurulum imkani saglar.

(450N/mm2) | Length Angle Speed Height Dimensions Power Weight
e R
- A Degree - ¢ engtlmiwt;l ﬁ(]HEIghl o .
mm o mm mm
SM-03*1360 3 1360 21 41 800 | 2050 | 2300 | 1350 4 1250
SM-03*1560 3 1560 | 1.83 41 800 | 2250 | 2300 | 1350 4 1500
SM-03*2060 3 2060 | 13 41 800 | 2600 & 2250 | 1400 4 1750
SM-02,5*2560 | 2,5 | 2560 | 1.3 41 800 | 3100 | 2250 | 1400 4 1950
SM-03*3060 2 3060 | 13 41 800 | 3600 & 2250 | 1400 4 4000
SM-06*1100 6 1100 2 41 800 | 1750 | 2300 | 1350 75 | 2000
SM-06*1360 6 1360 2 41 800 | 2050 | 2300 | 1350 75 | 2300
SM-05*1560 5 1560 2 41 800 | 2250 | 2300 | 1350 75 | 2500
SM-04*2060 4 2060 | 13 41 800 | 2600 & 2250 | 1400 75 | 3000
SM-04*2560 4 2560 | 13 41 800 | 3100 | 2250 | 1400 75 | 3500
SM-04*3060 4 3060 | 13 41 800 | 3600 & 2250 | 1400 75 | 4000
SM-04*3700 4 3700 @ 13 35 800 | 4250 & 2250 | 1400 75 | 4900
QR
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detail. J

= - )
STANDART OZELLIKLER O
— - ELGO P40T dokunmatik kontrol Unitesi - Bigak boslugu ayar sistemi e -
- Rijit kaynakli monoblok gévde - Bilyal 6n sehpa S —— ——————— — -
+ 750 mm motor kontrollU arka dayama - Olgekli 6n destek kollari
- Ust bicak: 2 agizli - Aydinlatmali kesim hatti A °O B O
- Alt bicak: 4 agizh - On parmak koruma muhafazasi o/
- Yuksek karbon / ylksek krom alasimi bicaklar - Ayak pedall = = = =
- Mekanik sac baski sistemi - Arka glivenlik muhafazalari
- Acil durdurma butonu
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